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Resumen
En esta investigación, se analiza la relación entre los parámetros del proceso de inyección y las
propiedades colorimétricas de materiales termoplásticos, utilizando un pigmento de base orgánica.
Se  utilizaron  diferentes  condiciones  de  operación  en  el  proceso  de  inyección:  temperaturas,
presiones y velocidades. La medición del color se realizó mediante el sistema CIELab. La relación
entre las variables se determinó mediante modelos de regresión lineal y la aplicación de un diseño
de experimentos 27. Este proceso se llevó a cabo para dos tonos diferentes de pigmento. Los datos
fueron analizados con ayuda de software estadístico.  Los resultados muestran que los factores
estudiados contribuyen en un 49.80 %, 52.97% y 64.30%; a la variación de las coordenadas L, a y b
respectivamente.  El  parámetro que contribuye en mayor grado es la presión de sostenimiento,
observando colores menos luminosos y menos saturados, cuando su valor aumenta. Por otra parte,
se observa que independientemente del nivel que tome las temperaturas, la velocidad del husillo y la
velocidad de inyección, los valores L y a permanecen constantes. Sin embargo, el valor de b decrece
cuando la velocidad del husillo aumenta.
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