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Para cumplir con las demandas actuales de la sociedad, los nuevos productos deben eliminar o
minimizar los impactos ambientales. El sector de la construccién, es un gran consumidor de
materias primas propias de esta drea y para su producciéon emiten CO2 (Maywald et al., 2016). El
30% de la produccién mundial de CO2 se le adjudica a la industria de la construccion, este
porcentaje (Zhang et al., 2017), en proximos afios, no s6lo se mantendrd, sino que se incrementara.
Por lo cual, se planted la produccion de concretos con materiales puzoldnicos (diatomita y bentonita)
y microfibras naturales (Agave salmina salmiana, Zea mais) productos de desechos agroindustriales
propios de la region, para determinar su resistencia a la compresion en dos edades de maduracion
28 y 56 dias). Para lo cual se elaboraron probetas con diferentes proporciones de diatomita,
bentonita y fibras (mezcla; 50 maguey: 50olote), cada una de manera individual en orden aleatorio,
para su analisis se emplea el disefio experimental de Box-Behnken, por medio del cual se determina
la influencia que tienen los materiales y fibras en conjunto y por separado del nuevo concreto, Los
resultados muestran que las mezclas elaboradas tiene la misma resistencia a los 28 y 56 dias de
maduracion, sin embargo la mezcla que contiene niveles altos de bentonita y fibra son los que tienen
una mejor resistencia de 1000kgf. De igual modo, la relacién entre la bentonita y la fibra favorece la
hidratacion de los materiales cementantes.



