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Reduccion de tiempos de set-up a traves de la técnica SMED
en una linea
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La presente investigacion fue desarrollada con el objetivo de reducir los tiempos de cambio de
modelo y asi incrementar la eficiencia en una linea de pistones de acero. Actualmente existe la
necesidad de satisfacer los requerimientos del cliente en cuanto a la cantidad de piezas maquinadas.
La metodologia empleada considera la herramienta SMED de las siglas en ingles (single minute
exchange of die) cambio de herramientas en un digito, del trabajo de Shigueo Shingo precursor de
esta técnica, ademas de las contribuciones de otros autores contemporaneos y con la consideracion
del indicador de eficiencia global del equipo (OEE) para evaluar la efectividad del equipo en los
turnos. Los resultados obtenidos fueron la reduccién del tiempo de cambio de modelo de un 62 % y
un mejoramiento de la eficiencia global del equipo de un 20 %. La presente investigacion servira de
base para futuros estudios de optimizacion y reduccion de costos.



