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Secuenciacion de una linea de produccion con maquinas en
paralelo mediante programacion entera mixta multi-objetivo

Juan Carlos Espinoza Garcia!, Beatriz Murrieta Cortés' y Fabiola Regis’
1 Tecnolégico de Monterrey. jc.espinoza@gmail.com

Se considera un problema de secuenciacion de una linea de produccion con méaquinas en paralelo, y
un algoritmo para la optimizacién de la programacion de produccion es propuesto. El objetivo es el
disefio de un algoritmo que permita la optimizacion de la programacion de produccion considerando
dos objetivos simultdaneamente utilizando ponderaciones para cada una. Cambios presentados por
los clientes, tales como modificaciones en las fechas y cantidades a entregar son considerados en la
modelacion del problema, ya que generan cambios en los requerimientos de materiales del
proveedor y administracion de inventarios. El tiempo de manufactura para la orden de produccion y
el uso de recursos son utilizadas como las funciones objetivo a minimizar. Problemas numéricos
fueron disefiados, modelados con informaciéon de una empresa mexicana. En los problemas
disefiados se consideran diferentes valores de numeros de partes a ser programadas para su
manufactura y el nivel de precision de la solucion es relevante para este tipo de problema. El modelo
de optimizacion fue codificado utilizando GAMS. Los experimentos fueron restringidos a 5x107
iteraciones y 1x104 segundos como el maximo tiempo de ejecucion permitido. Los experimentos
fueron ejecutados de dos formas distintas: 1. Considera minimizar el tiempo de manufactura como la
funcion objetivo prioritaria, y 2. Considera la minimizacién de los recursos como la funcién objetivo
de mayor prioridad. Los resultados computacionales son presentados y se concluye que el modelo
matematico de programacion entera mixta multi-objetivo propuesto produce soluciones 6ptimas o
cercanas a la 6optima. El modelo matematico presentado, provee flexibilidad con modificaciones
minimas e incluso puede considerar el incremento de funciones objetivo a ser ejecutadas
simultdneamente. Esto puede aportar informacién relevante para multiples procesos de decision.



