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En los Ultimos afios, el consumo de bebidas alcohdlicas ha tenido un aumento considerable. Tomando en cuenta este
crecimiento sostenido, la industria del alcohol tiene mas demanda de producto que implica un aumento de su
produccién. Por tanto, la optimizacién multi-objetivo es una herramienta adecuada para buscar soluciones que
permitan reducir los costos de produccién en este tipo de productos. El presente trabajo aborda la intensificacion de
procesos utilizando técnicas de optimizaciéon multi-objetivo aplicada a esquemas de destilacién para la produccién de
bebidas alcohdlicas con el objetivo de contribuir al desarrollo de este tipo de industria. Las secuencias se simularon en
Aspen® suponiendo un modelo de equilibrio para resolver el conjunto de ecuaciones de disefio (MESH) que describen
a los procesos. Los problemas fueron formulados como problemas de optimizacién multi-objetivo con el fin de
minimizar la carga total y maximizar la pureza de etanol para diferentes esquemas de destilacién de bebidas
alcohdlicas. La intensificacidn se llevd acabo utilizando una herramienta de optimizacién a través de un algoritmo
hibrido de evolucién diferencial con lista tabl. Este método fue usado para determinar los frentes de Pareto entre la
eficacia de la separacion y el consumo de energia de las diferentes configuraciones de destilacién. Cada punto de los
frentes de Pareto representan una configuracién al proceso de destilacién. Se logré intensificar procesos de destilacién
para el procesamiento de bebidas alcohdlicas. Los resultados obtenidos muestran las condiciones éptimas de
operacién como numero de etapas, etapa de alimentacién, relacién de reflujo y en algunos casos salidas laterales.



