XVH encuentro ~- :
Partlclpacmn del A

Aplicacion de la ingeniera de métodos para el aumento de la
productividad

Johana Daniela Enelias Rosales', Ménica Diaz Flores' y Adriana Elizabeth Sdnchez Villalobos *
1 Instituto Tecnoldgico Superior de Irapuato. danielaeneliass@gmail.com

El presente estudio tiene como objetivo determinar la diferencia en los tiempos de produccion
durante la aplicacion del método MTM (método de mediciéon de tiempo) en una empresa de
elaboracion de estanteria y mallas de seguridad a base de aluminio en Irapuato, Gto.

El objeto de estudio es una empresa de elaboracion de estanteria y mallas de seguridad a base de
aluminio ubicada en una colonia popular de Irapuato Guanajuato. El estudio se declara cuantitativo,
prospectivo, descriptivo con disefio cuasi experimental de tipo pre - postest. Para la mejora de
tiempos se aplicd en la empresa DAESBA el método de medicion de tiempos durante un bimestre.
Para la recolecciéon de datos se realizaron las mediciones de los tiempos in situ con apoyo de un
cronometro, creando bese de datos y procesando la informacién con apoyo del software SPSS v
26.0.0. El analisis de datos se apoyd en estadisticas descriptivas y el comparativo mediante prueba t
de student.

Se abord¢ la intervencion en la produccion de tres productos: refrigerador, dos tipos de parrillas y el
tiempo total de produccién. Se presentd disminucion estadisticamente significativa en los tiempos de
produccidén en el refrigerador, una de las parrillas y el tiempo total.

Se concluye que el abordaje del método de medicion de tiempos en la empresa abordada permitié la
mejora de los tiempos de produccién en la mayoria de los productos estudiados.



