MODELO DINÁMICO LINEAL MULTIVARIABLE DE UN MOLINO DE LAMINACIÓN EN CALIENTE
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El acero es uno de los materiales con mayor presencia en la sociedad moderna. Los productos con perfil plano son probablemente los más relevantes. Esto hace que el estudio  de proceso de laminación sea crucial para satisfacer las demandas del mercado actual. Dos requerimientos de calidad importantes son: espesor de lámina y temperatura de acabado, ésta determina las propiedades mecánicas del producto final. Ambos requerimientos son dados por el molino acabador. La interacción entre espesor, tensión de cinta y ángulo del looper deteriora el desempeño del espesor, siendo necesario considerar técnicas de control multivariable. Actualmente, la mayoría de los molinos sólo cuenta con control de lazo sencillo. El modelado multivariable permite el diseño de sistemas de control multivariable. En esta  investigación se obtiene un Modelo Dinámico Lineal Multivariable de un molino acabador real considerando las interacciones de las variables mencionadas. Lo anterior a partir de las relaciones estáticas no lineales entre variables y de cédulas de rolado usados en planta para el set-up. Dichas ecuaciones y cédulas de rolado han sido usadas exitosamente en planta, considerándolas así como una buena aproximación del comportamiento del molino. Se presentan también simulaciones del modelo.
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